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Bra plastforpackningar

En manual for hur man tar fram en plastforpackning som ar
atervinningsbar och passar in i en cirkular ekonomi.

Cirkular ekonomi jamfért med linjar ekonomi

Jorden ar en planet som ska racka till for alla manniskor, djur och véxter som bor dar
idag men aven for framtida generationer. Vi ser att var planet idag blir mer och mer
stressad av allt material som felaktigt hamnar i var omgivning och som successivt
forstor eller skadar var miljé.

For att skapa en hallbar utveckling av var miljo maste vi alla hjalpas at att hantera de
material som vi dagligen anvander. Plastférpackningar ar ett omrade dér vi alla kan
forbattra situationen. Genom att vi alla haller igen pa anvandning av onddiga
forpackningar, samlar in de efter anvandning samt ateranvander de eller atervinner dem
till ny rvara kan vi skapa bra forutsattningar for en bra framtida miljo.

Denna skrift &r framtagen som en hjalp att hitta ratt bland manga fragor och ge en del
av de svar vi behover for att hjéalpas at att skapa bra plastférpackningar fér framtiden.

Finspang 2019-09-22

Leif Nilsson

Svensk Plastindustriférening, SPIF

Denna manual ar uppdelad i fem delar:

1. En allman beskrivning om plast och férpackningar. Sid 4-23.

2. En kortfattad beskrivning om vad man kan gora for att en férpackning ska kunna bli
materialatervunnen pa basta satt. Sid 24-25.

3. Nagra ordférklaringar. Sid 24-25.
4. Ett avsnitt med lite hanvisningar till andra forum dér du kan hitta mer information. Sid 26.

5. Bilaga med kommentarer till ett antal vanliga forpackningar pa den svenska marknaden. Sid 27.
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Plasters fortrafflighet

Plast ar ett fantastiskt material med oandliga anvandningsomraden. Det anvands inom
nasta alla omraden som berér oss dagligen (t ex klader, mat, hushall, industri, sjukvard,

fordon m.m.).

Vi anvander dagligen plastforpackningar for att

- skydda produkter mot yttre paverkan (vata, luft m.m.)

- kunna transportera och lagra produkter pa basta satt

- forlanga hallbarhetstid for mat

- ge en steril forpackning for sjukvardsartiklar och medicin

- vara en séljande forpackning

- ha en innehallsforteckning samt information om hur vi ska sortera den efter

anvandning

Nastan alla plastférpackningar ar tillverkade av material som gar att atervinna pa nagot
satt. Genom att minimera eller undvika att blanda de med andra material eller onddiga
tillsatser kan vi sakerstélla att de kan atervinnas till nastan 100 %.

Om vi alla hjalps at att samla in anvanda plastférpackningar via de insamlingssystem
som finns sa kan vi atervinna materialet och skapa ny ravara till andra forpackningar
eller andra produkter. Samtidigt gor vi en insats for att hjalpa var miljé och minska pa

var totala paverkan pa jordens resurser.
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Producentansvaret

Utdrag ur férordningen 2014:1073.

.. . . ° . . 1 § Syftet dd férordning ar att
Den som sétter en forpackning p& marknaden i Sverige 1 13 Syttetmed denna forordning ara

ar skyldig via lag att se till att forpackningen efter
anvandning samlas in och atervinnes pa lampligt sétt.
Detta regleras i férordningen om Producentansvar
(2018:1462).

sakerhets- och hygienniva,

nar de blir avfall,

Det ar konsumenternas skyldighet att lAmna anvanda
forpackningar till de insamlingssystem som finns
tillgangliga.

De flesta producenter av plastférpackningar, tilsammans Svensk

1. forpackningar ska framstallas pa ett sadant
sétt att deras volym och vikt begransas till
den niva som kravs for att uppratthalla en god

2. producenter ska ta ansvar for férpackningar
3. forpackningsavfall ska tas om hand pa ett

hélso- och miljémassigt godtagbart sétt, och

4, na forordningens mal for materialutnyttjande.

med fyllare och handeln i Sverige ar anslutna till Svensk - H H
Plastatervinning, det bolag som har ansvaret att se till att PIQSbObePVInnIng
producentansvaret for plastférpackningar fungerar i Sverige.

. .. . Q.O
Plastkretsen arbetar tillsammans med FTI (Férpacknings- och ®
Tidningsinsamlingen). FTI tillhandahaller ett rikstackande system for
insamling av anvanda forpackningar for vidare befordran till sorterings- och I

atervinningsanlaggningar.

Hela hanteringen (insamling + atervinning) finansieras med en forpackningsavgift
som baseras péa typ av material och vikt pa forpackningen.

Forpackningsavgiften for plastforpackningar ar idag differentierad beroende pa
atervinningsbarhet. Avgiften ar lagre om forpackningen gar att materialatervinna och
avgiften ar hogre om forpackningen gar till energiutvinning. Las mer pa
https://www.ftiab.se/2638.html .

Utdrag fran FTI hemsida:
2.2.5. Forpackningar som bestar av flera komponenter eller flerskiktsmaterial

Om en forpackning &r sammansatt av flera olika materialslag raknas varje materialslag som ar
latt avskiljbart var for sig.

En aerosolflaska av metall med plastkork bestar saledes av tva materialslag (metall och plast).

Laminat (flerskiktsmaterial) eller forpackningar som inte ar latt skiljpbara klassas daremot som
det materialslag som viktméssigt dominerar férpackningen. En juiceférpackning utan kork som
viktmassigt bestar till 80 % av kartong redovisas saledes som en pappersforpackning.
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Atervinning
Atervinning kan enligt Producentansvaret ske pa tva olika satt:

- Materialatervinning
Det insamlade och/eller atervunna materialet ska kunna ‘
ateranvandas eller komma till nytta som ersattning for annat material ‘ ’
och kunna bli till nya produkter.

[ 2 )

- Energiutvinning
Det insamlade och/eller atervunna materialet ska kunna komma till
nytta som ersattning for annat material, t ex olja. Om man da
forbranner det insamlade och/eller atervunna materialet sa far man
energiutvinning.

Man talar a&ven om Materialutnyttjande. D& menas

- upparbetning till materialets ursprungliga andamal eller till andra andamal
- inkl upparbetning med biologisk behandling (ej deponi)

- inte energiutvinning

Enligt Producentansvaret skall materialutnyttjiandegraden vara minst 30 % fore 1 jan
2020 (avser forpackningsavfall av plast som inte &r dryckesforpackningar).

Den officiella statistiken for Sverige 2017 visade pa en atervinning pa ca 42% (dock
beraknad enligt tidigare matmetod som ar baserad pa insamlad méangd).

Producentansvaret kraver att fran 2020 ska minst 50 % av alla plastférpackningar
materialutnyttjas (atervinnas till nytt material exkl energiutvinning).
For dryckesforpackningar av plast ska materialutnyttjandegraden vara minst 90 %.

Svensk Plastatervinning har de senaste aren satsat stora resurser pa att forbattra s
insamling och atervinning av plastférpackningar.

Under 2019 startade Svensk Plastatervinning Europas storsta
och modernaste anlaggning for sortering av plastmaterial i N
Motala. Denna har en kapacitet som mer an val tacker
Sveriges situation de narmaste aren.

FTI/Svensk Plastatervinning har dven bidragit till att ta fram
manualer och annan information till producenter och handeln for
att hjalpa till att forebygga basta méjliga atervinningsbarhet for
plastférpackningar.
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Hur sker sortering och atervinning av
plastférpackningar?

Nar konsumenten har anvant sin férpackning sa laggs den i
container for plastférpackningar pa en atervinningsstation eller
annat insamlingsstalle.

I

FTI arrangerar hamtning/tdmning av containers och kér det insamlade materialet till en
balningsstation. Har sker en forsta grovsortering innan materialet pressas till balar pa ca
500 kg styck. Detta for att optimera transportekonomin men aven minska
miljébelastningen vid transport.

Balarna kores till Svensk Plastatervinning i Motala.

Pa sorteringsfabriken 6ppnas forst balarna (stalbanden klipps upp), sedan gar balarna
ner i en kvarn dar balen 6ppnas upp och darefter till en maskin som river upp knutna
plastpasar. Metalldelar avskiljies med en magnetseparator.

Materialet bearbetas mekaniskt sa att forpackningar frigéres fran varandra (de kan vara
ihop-pressade i balen eller ihop-klistrade pa grund av matrester eller annat).

Via en vindsikt s& separerar man film fran solida férpackningar.
Materialet far sedan péa transportband passera under en NIR-separator (se sid 24).

Vid en forsta NIR-station sorterar man t ex ut HDPE-plast. Férpackningar av HDPE
kommer har att "skjutas” av fran bandet med tryckluft till en separat fraktion. Resten av
forpackningarna gar vidare till nasta sorteringsstation.

Pa samma satt sorterar man ut HDPE, LDPE, PP (inte PP-film) och transparenta PET-
flaskor. Alla dessa fraktioner har ett materialvarde pad marknaden och kan saljas. Ovriga
material har idag inte nagot marknadsvarde och samlas ihop som en blandfraktion.
Denna blandfraktion kan ibland exporteras till andra foretag dar man sorterar fraktionen
an en gdng. Om man inte hittar ndgon kopare till denna blandfraktion sd gar materialet
istallet till energiutvinning (anvandes som brénsle i cementfabriker eller varmekraftverk).

Nasta steg efter sortering i olika fraktioner ar att man tvéttar plasten (detta sker i
dagslaget inte i Motala). Den utsorterade plasten ar oftast férorenad med allt mojligt
(matrester, tval, kemitekniska medel m.m.).

Vid tvatt s& maler man forst ned plastfraktionen med en kvarn till flingor, ca 5-15 mm
stora. Tvatt sker oftast med vatten. Med hjalp av "float an sink”-metoden (se sid 24) sa
skilier man bort de plastmaterial som flyter i vatten (PE + PP men aven EPS) fran andra
plastmaterial som har hogre densitet (PS, PA, PET m fl).

Den tvattade och torkade plasten kan ibland anvandas direkt i flingform men ibland sa
smaltes den om (regranuleras). Dessa plaster har nu egenskaper som ar nastan
identiska med ny jungfrulig ravara. Daremot ar de oftast missfargade pa olika satt
och/eller kan innehalla sma mangder gelpartiklar eller pappersfibrer vilket delvis
begransar anvandbarheten.
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Gar alla forpackningar att materialatervinna?

Malet ar givetvis att alla forpackningar ar designade for att till 100 % ga att atervinna.
Tyvarr ar vi inte dar idag och troligtvis kommer det ta lang tid att uppna 100 %.

Det finns idag manga olika forpackningar pa marknaden som ar uppbyggda av material
och/eller materialkombinationer som goér det svart/omojligt att materialatervinna. Har
maste till krafttag for att vanda denna utveckling till en cirkular plastanvandning. Alla
intressenter i hela vardekedjan (tillverkare, fyllare, importérer, handel och konsumenter)
maste hjalpas at att driva denna utvecklingen.

Svensk Detaljhandel (SvDH) har tagit fram "Fardplan for fossilfri konkurrenskraft” med
mal att alla plastforpackningar ar 2022 ska vara materialatervinningsbara och att ar
2030 ska de vara producerade i fornybar eller atervunnen ravara.
https://www.svenskdagligvaruhandel.se/wp-
content/uploads/Dagligvaruhandeln_fardplan.pdf

Daligvaruleverantors Forbund (DLF) har lanserat ” Plastinitiativet 2022”.
Malsattningen med initiativet ar att de plastforpackningar som medlemsforetagen satter
pa marknaden, och som omfattas av producentansvarsférordningen, ska ga att
materialutnyttja senast ar 2022. https://www.dlIf.se/plastinitiativet-2022/

Bada dessa aktiviteter kommer att hjalpa till att komma narmare en kraftigt 6kad
materialatervinning. Det kvarstar idag (2019) fortfarande en lang vag innan dessa mal
ar uppnadda. Denna manual och FTI/Svensk Plastatervinning manual ar nagra
skrifter som kommer att hjalpa till att na fram.

Svensk Plastatervinnings nya sorteringsfabrik i Motala kommer aven att kraftigt
forbattra utfallet och kvaliteten pa insamlade anvéanda plastférpackningar.

FTI fortsatter att expandera sina insamlingssystem for att konsumenterna lattare ska
kunna lamna in sina forbrukade plastférpackningar.

Viktigt ar ocksa att konsumenterna verkligen redan efter forbrukning sorterar sina
forpackningar i ratta fraktioner och l[amnar in de till befintliga insamlingsstallen.

Swensk
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Olika plastmaterial
Det finns idag ett stort antal olika plastmaterial pa marknaden for
forpackningar. Man skiljer pa tva olika typer av plast:

- Termoplaster Plaster som gér att smalta om flera ganger utan att W

egenskaperna forandras namnvart. Mt WANAARIES

Ex: PE, PP, PET, PS, PAm fl.

- Hardplaster Plaster som héardas under sin tillverkning och som inte ~ -*-e-s-e-4
gar att smalta om utan att egenskaperna forstores. ‘ﬁ

Ex: PUR, Melamin.

Nastan alla plastférpackningar som idag satts pa marknaden tillverkas av termoplaster.
Det innebar att dessa i princip gar att materialatervinna. Hur pass bra detta fungerar i
praktiken beror mycket pa hur sddana férpackningar utformas. Sammanblandning med
andra material samt alla tillbehor pa en forpackning har stor inverkan pa mojligheterna
att sortera och materialatervinna en sadan produkt.

Vanliga plastmaterial inom plastférpackningar ar:

- PE Polyeten, mjuk (LD eller LLD) samt hard (HD).
PE &r en av vara vanligast anvanda plaster i forpackningar, bade som film
och burkar/flaskor. Hit hor aven grén PE (tillverkad av sockerror).

- PP Polypropen (flera olika benamningar sdsom PP, BOPP).
PP ar ocksa den en av vara vanligast anvanda material i forpackningar,
bade som film och burkar/flaskor. Hit hor aven bio-PP (tillverkad av olika
typer av biomassa).

- EVOH Etylenvinylalkohol, en plast med mycket bra barriareffekt mot speciellt syre.
Anvéandes ofta i laminatfilmer tillsammans med t ex PE och PP.

- PET Polyetylentereftalat, &ven denna i flera olika materialbeteckningar

- (t ex PET, OPET). rPET ar atervunnen PET.
PET anvandes mycket i harda forpackningar samt som blistermaterial.
Forekommer ibland ocksa i tunna filmer eftersom PET har goda
barridregenskaper.
| bio-PET ar Etylenglykoldelen tillverkad av biomassa, medfor att 30% av
bio-PET ar tillverkad av biomassa, resten ar fortsatt fossil ravara.

- PS Polystyren. Anvandes en hel del i bagarférpackningar och for
engangsartiklar typ plastmuggar.

- PA Polyamid (t ex nylon). Anvandes ibland som barridrmaterial i vissa
forpackningsfilmer.

- PVC Polyvinylklorid. Har genom aren fatt en negativ stampel pa grund av att den
innehaller klor som kan ge upphov till skadliga amnen (t ex dioxin) vid
ofullstandig férbranning. Anvandes idag mindre och mindre som
forpackningsmaterial.
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- Biobaserade plaster

Detta ar ett samlingsnamn for flera olika plaster.

- bio-PE (fran sockerrdr), samma egenskaper som fossil-PE
- PLA (Poly Lactid Acid, Mjolksyra)

- PHA (PolyHydroxyAlkanoat)

- PBS (Polybutylene succinate)

- Starkelsebaserade m.fl.

Biobaserade plaster kan vara tillverkade av ravaror som helt eller delvis
kommer fran véaxtriket. De kan &ven innehalla fossil ravara.

Man skiljer har ocksa pa plaster som ar bionedbrytbara (kompostering eller
biogastillverkning) och de som inte kan brytas ned biologiskt. Vid bionedbrytning blir
oftast restprodukterna vatten och koldioxid.

Noteras bor att nastan alla av de vanligaste bionedbrytbara plasterna inte gar att bryta

ned i en vanlig hemkompost. Det kravs industriella anlaggningar for att klara av detta.
Industriell kompost (aerob) kraver > +60°C samt rikligt med luftinblasning.
Biogasanlaggning (anaerob) sker utan lufttilltrade (bildas bl a Metangas). Se aven sidan 23.

En del bionedbrytbara plaster far klart forsamrade egenskaper nar de
materialatervinnes (pa grund av nedbrytning vid tvatt och regranulering/omsmaltning).

Rent teoretisk sa gar alla ovanstdende termoplaster att sortera och atervinna om de
forekommer i ren form (utan inblandning av andra plastmaterial). Om de daremot
blandas med andra plastmaterial blir atervinningsbarheten begransad pa olika satt.
Vissa plaster "tal” en del inblandning medan andra mer eller mindre far alltfor
begransade eller inga anvandningsomraden.

Blandning av olika plaster

Inblandning av olika plaster i varandra kan ge upphov till olika problem. Detta speciellt
vid filmtillverkning medan formsprutning ar nagot mer forlatande.

PE och PP ar relativt likartade plaster (bada ar polyolefinplaster). Bada tal en del
inblandning (< 2 %) i varandra utan att egenskaper férandras namnvart. Vid storre
inblandning (> 2 %) fas forandrade egenskaper och detta paverkar mojligheterna att
ateranvanda den atervunna plasten. Det ar mer kansligt med PP-inblandning i PE &n
det ar med PE-inblandning i PP (beroende pa att PP har hogre smaltpunkt &n PE).

Inblandning av PA, PET, PS och PVC ska inte géras i PE och PP. Dessa plaster &ar inte
blandbara och kommer att ge gelknutor och andra defekter.

Korkar och lock

Om olika material anvandes i korkar och lock sa har viktsforhallandet viss inverkan.
En PP-kork pa en PE-flaska som vager > 5 % av flaskans vikt kan ge problem vid
atervinning. Vid NIR-sortering kommer flaskan att sorteras som PE. Vid efterféljande
malning och tvatt kommer bade PE och PP i samma fraktion (bada flyter i vattnet och
har relativt lika densitet). Darfér fas en hog inblandning av PP i den PE-fraktionen.

Om det daremot finns en PP-kork pa en PET-flaska s& kommer PP att sorteras bort vid
den efterfoljande tvatten (PP flyter medan PET sjunker). Har fas alltsa inga storre
inblandningseffekter.
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Barridrmaterial

EVOH anvands oftast i tunna skikt < 5 pym (inklusive “klisterskikt”). For en 50 um film
innebar detta da en inblandning pa ca 10 %. Normalt s& utgor sddana laminatfilmer
endast en del av den totalt sorterade filmfraktionen varfor man i praktiken kommer ner
till lagre genomsnittliga koncentrationer.

Det finns en hel del andra laminat p& marknaden som innehaller PA och PET, oftast i
kombination med PE och/eller EVOH. Dessa plasterna har bra barriaregenskaper men
tyvarr gar de inte att atervinna utan att viktiga egenskaper gar forlorade och darmed
finns ingen efterfragan pa marknaden.

Aluminium finns i vissa laminat (antingen som tunn limmad Aluminiumfilm eller som ett
plasmabelagt skikt). Aluminium gar inte att separera eller smélta om vid atervinning
utan ger tydliga klumpar/prickar i den atervunna plasten.

SiOx- och/eller AlOx-coating ar en belaggning av kiseloxid eller - aluminiumoxid (med
bra barriaregenskaper). En sadan belaggning ar normalt ett mycket tunt skikt (<< 1 pm)
och utg6r normalt inte ndgot storre problem vid atervinning.

Lackering av film och férpackningar med PVDC och akrylater gores ibland for att férhoja
vissa egenskaper. Tyvarr forsamrar detta drastiskt méjligheterna att atervinna sadana
foérpackningsmaterial och bor darfér undvikas.

PVC och PVDC bryts delvis ned vid sméltning och kan ge upphov till bl a saltsyra som
ar korrosivt och kan skada maskiner.

Sammanfattning

Idag &r det i princip endast PE (bade film och styva forpackningar) + PP (gj film) +
transparenta PET-flaskor som efter sortering med dagens teknik har ett varde pa
marknaden.

Vardet pa sorterade fraktioner beror mycket pa
- mangd inblandning av andra plastmaterial
- olika farger (ju morkare desto lagre varde)

- etikettrester som inte kan tvattas bort vid normal hantering

Symboler f6r markning av plast.

N N NN\
ED ma aa u‘:) Notera att symbol 07 (O) innehaller alla 6vriga

PET PE-HD PVC PE-LD plaster (t ex bioplaster) samt kombinationer av
A flera plaster (laminat).

A A
ui)) e?) uD Det finns nagra varianter till:
PP PS

81 Papper/Plast
O 84 Papper/Plast/Aluminium
90 Plast/Aluminium
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Olika design pa forpackningar

En forpackning kan vara utformad pa manga olika satt.

Man skiljer pa
- Primar forpackning

Den forpackning som innehaller den egentliga produkten
(t ex en flaska for en flytande produkt).

- Sekundar férpackning En yttre férpackning som inte &r i direkt kontakt med

- Tertiar forpackning

- Kvartar férpackning

produkten (t ex en kartong som innehaller flera
innerférpackningar).

En yttre forpackning som innehaller ett antal sekundéara
forpackningar (t ex en welllpappkartong som innehaller
mindre kartonger med flaskférpackningar).

T ex en pallférpackning (pallstrackfilm + pall).

De vanligaste typerna ar:

- Harda

- Mjuka

- En-skikts

- Fler-skikt

- Kombination

- Packmaterial

- Pallférpackning

T ex flaskor, dunkar, trag, bagare och liknade. Q‘H;
Kan &ven vara returlador. |

Tunna pasar och filmer for livsmedel.

Tillverkade av ett enda material i hela produkten.

Uppbyggda med flera olika skikt av samma eller
olika material (laminat, co-extruderade).

Dar forpackningen bestar av flera olika sammansatta
delar (korkar, lock, etikett, tryck m.m.).

Olika typer av packmaterial som ska
skydda innehallet i en kartong eller pall
for t ex transportskador.

T ex EPS (skummad PS), bubbelplast,
plastluftkuddar m.m.

Strack- och krympfilm.
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Ju fler material man blandar ihop i en forpackning (galler aven tryckféarg och etiketter)
desto mer problem kan uppsta vid sortering och atervinning av de olika materialen.
Detta ska man tanka pa da man designar en forpackning (funktion jamfoért med
miljonytta).

Plast ingar ibland tillsammans med andra material i en forpackning, t ex plast/papper
eller plast/papper/aluminium. Sddana material benamns som laminat och/eller
vatskekartong.

Vid atervinning av t ex vatskekartong sa kan oftast storre delen av pappersfibrerna
atervinnas. Eftersom plasten i ett sddant material nasta alltid inte gar latt att separera sa
hamnar plasten vid atervinning i en fraktion som inte kan materialatervinnas. Denna
plastfraktion gar da oftast till nAgon form av energiutvinning.

Svensk standard

Det finns ett antal SIS-standarder som man bdér ta hansyn till da man designar en
forpackning:

SS-EN 13427:2004 Forpackningar — Tillampning av Europastandarder inom omradet
forpackningar och forpackningsavfall.

SS-EN 13428:2004 Forpackningar — Krav pa tillverkning och sammansattning for att
forebygga forpackningsavfall.

Denna standard beskriver bland annat hur man bestammer det kritiska
funktionskravet for att nd minsta nodvandiga vikt eller volym for
en forpackning.

SS-EN 13429:2004 Forpackningar — Ateranvandning.

SS-EN 13430:2004 Forpackningar — Krav pa forpackningar atervinningsbara genom
materialatervinning.

Denna standard specificerar krav pa en férpackning for att den ska
kunna klassificeras som atervinningsbar genom materialatervinning.

SS-EN 13431:2004 Forpackningar — Krav pa férpackningar atervinningsbara genom
energiutvinning, inklusive specifikation av lagsta nettovarmevérde.

SS-EN 13432:2004 Forpackningar — Krav gallande forpackningar atervinningsbara genom
kompostering och biologisk nedbrytning.

Dessa standarder ar i dagslaget inte tvingande utan ar endast radgivande. En producent av férpackningar
kan visa pa efterlevnad pa annat satt om sa 6nskas.

De kommer eventuellt att bli reviderade da det pagar ett arbete inom SIS/TK 165 , en arbetsgrupp inom
"Foérpackningar och milj6”.
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Design for konsumentvanlighet

Nar en forpackning designas tas det hansyn till en kombination av olika parametrar
(skydd av produkt, lag materialanvandning, information om produkt, hanterbarhet for
konsument, mojlighet att atervinna materialet m.m.).

FoOr att gora en forpackning latt hanterbar for en konsument bor féljande beaktas:

Total vikt
Alltfor stora och tunga forpackningar blir latt svarhanterliga, speciellt for aldre eller
svaga personer.

Lasbarhet

Tryck innehallsforteckning m.m. med en textstorlek som gar latt att lasa.

Glom inte viktig information for allergiker (gluten, ndtter m.m.) eller annan information
om produkten t ex kan vara skadlig vid felaktig hantering.

Oppningsbarhet

Tank pa att speciellt aldre personer eller andra med nedsatt styrka kan ha svart att
Oppna vissa forpackningar (korkar, burklock m.m).

Tydlig anvisning om hur férpackningen ska dppnas om det inte ar en "sjalvklar’
Oppningsanordning.

Tandade rivanordningar och liknande ska fungera aven i verkligheten, inte bara pa
ritbordet.

Greppvanlig
Forpackningen ska vara latt att greppa om, helst med en hand.

Tomningsbar

Forpackningen ska ga att tomma helt. Vissa hogviskosa (tjockflytande) produkter &ar
svara att tomma via for sma 6ppningar.

Forpackningen ska aven kunna tommas utan att onodigt kladd uppstar vid anvandning.

Forvaring/Hallbarhet
Tydlig méarkning ska finnas om hur produkten i o6ppnad respektive 6ppnad forpackning
ska forvaras (t ex kylvara). Aven hallbarhetstid ska tydligt anges.

Hur sortera tom forpackning?

Det ska finnas en tydlig information om hur forpackningen ska sorteras efter
anvandning. Om férpackningen bestar av flera delar (kork, lock m.m.) ska det framga
om delarna ska separeras innan sortering samt hur varje del ska sorteras.

Lampliga texter for markning pa en plastférpackning kan vara:

- Sorteras som plastforpackning for materialatervinning
(avser de plastférpackningar som verkligen gar till materialatervinning, se sid 11).

- Sorteras som plastférpackning for energiutvinning
(avser de plastférpackningar som inte gar till materialatervinning, se sid 11).

Genom att tydligt méarka pa detta séatt kan konsumenten redan i butiken ta stallning till
forpackningens miljopaverkan/atervinningsbarhet.
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Fargers inverkan

En plastforpackning kan vara infargad pa manga olika satt:

- Plasten ar helt-igenom infargad med olika fargpigment.
Dessa kan vara helt opaka (inget ljusgenomslapp) eller
halvtransparenta (man kan delvis se igenom
plastforpackningen).

- Forpackningen kan vara av fler-skiktstyp och ett av skikten &r infargat.
- Forpackningen kan vara lackerad eller tryckt for att f& en 6nskad farg.

- Forpackningen kan ha fatt stora delar av sin yta tackt med nagon form av etikett.

Vid atervinning kommer alla typer av infargning som inte kan avlagsnas under
atervinningsprocessen att ge en plastravara som ar fargad. Om det dessutom
finns flera olika farger sa fas ofta en missfargad gra-brun-svart plastravara.

Vid sortering med NIR (Near Infra Red) kan inte svarta farger baserade pa kimrok
sorteras ut (svart absorberar allt ljus och darmed kan inte NIR-l4saren méta). Aven
andra morka farger kan vara svara att sortera ut.

Det finns dock vissa svarta pigment som gar att lasa med NIR men dessa pigment ar
dyrare och anvands inte lika ofta idag.

Det mest optimala ar om en férpackning ar helt transparent och endast i ett
material. D& fas en transparent plastravara som kan ateranvandas i manga
olika produkter.

Osmaltbara material som finns med i férpackningen ger tyvarr en .
massa fororeningar (klumpar, prickar m.m.) som begransar ' .
mojligheter till atervinning. Detsamma galler for tryckfarger pa o h"ﬁ
forpackningen.

Vardet pa plastravara varierar mycket kraftigt beroende pa hur "ren” den ar efter
atervinningsprocessen. Hogst varde har transparent ravara medan missfargad ravara
har Iag eller ibland inget varde pa eftermarknaden.

Fororeningar i form av gelpartiklar (osmaélt plast fran andra plasttyper) och/eller fibrer
fran pappersetiketter paverkar ocksa mojligheten att blanda in det i nya produkter,
speciellt vid konstruktioner med tunna partier (t ex film).

Fibrer fran pappersetiketter blir oftast kraftigt missfargade vi omsmaltning av den
atervunna plasten och ger darfor upphov till tydlig missfargning.
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Etikett

Etiketter &r mycket vanliga pa plastforpackningar. Etiketten &r forutom en
innehallsforteckning aven en del av marknadsféringen av produkten. Den
ska i de flesta fall locka konsumenten att just vélja denna férpackningen
bland manga andra.

Etiketter kan var tillverkade av olika material (papper, plast, belagda material med t ex
aluminium, fluorescerande eller parlemoeffekter).

Om etiketten inte ar tillverkad av samma material som sjalva plastférpackningen
kommer den att paverka méjligheterna for plastforpackningen att atervinnas.

Vissa etiketter limmas fast pa forpackningen medan andra krympes pa forpackningen.

Limmade etiketter ar i de flesta fall svara att separera vid atervinning. Vissa lim kan
"l6sas upp” vid tvattprocesser men kan i manga fall da krava tillsatser av kemikalier i
tvattvatten och darmed paverka miljon pa ett negativt satt. Lim som inte latt kan l6sas
upp i vatten vid temperatur < 60 °C forsvarar eller omaojliggor bra atervinning.

Det finns idag ett stort antal leverantorer av etiketter med lim som léses i 1,5 % NaOH-
l6sning och 80 °C. Detta innebéar att tvattvattnet maste neutraliseras efterat.

Etiketter som krympes pa ar oftast latta att separera vid en efterfoljande tvattprocess.

En mycket viktig sak med etiketter ar att de inte far tacka for stor del av férpackningen
eftersom detta paverkar mojligheten att sortera plastférpackningen pa ratt satt. Som
riktvarde sa bor etikettens storlek inte vara storre an 60 % av forpackningens totala yta.

Det ar tyvarr inte ovanligt att férpackningar av PE eller PP har en krympplastetikett av
PET som tacker for stor del av forpackningens yta. Vid sortering hamnar dessa da i
PET-fraktionen som tyvarr idag inte atervinnes pa grund av lagt eller inget
marknadsvarde. Bra férpackningsmaterial gar harmed till spillo.

Om etiketten ar tillverkad av samma material som sjalva forpackningen sa ar etikettens
storlek av mindre betydelse. Viktigt dock att etikettytan inte ar tackt av fér mycket
tryckfarg som inte ger ratt IR-absorption i sorteringsanlaggningens NIR-lasare.

Tank pa att aven etiketter pa pallar ska vara atervinningsbara (t ex PE-etikett pa PE-
strackfilm). Bra om det &ven har anvands vattenldsligt lim.

Notera att krympplastetikett av PET inte alltid &r exakt samma kvalitet som den PET
som ingar i forpackningen. Detta kan ge problem vid regranulering (omsmaltning).
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Tryck

Tryckfarger ar tillverkade av rdvaror som inte ar atervinningsbara
tilsammans med plaster. Tryckfargerna blir oftast kraftigt
missfargade nar man smalter om plasten. Detta géller &ven
transparenta och vita tryckfarger, alltsa ingen storre skillnad gentemot morka farger.
Tryckfarger ger alltsa alltid en missfargad plastravara som oftast dessutom innehaller
klumpar och prickar. Detta géller aven tryckfarger som kan finnas kvar pa etikettrester.

Det finns olika typer av tryckfarger. De vanligast forekommande &r:

Lésningsmedelsbaserade Har nagon form av losningsmedel (oftast etanol)
som barare av tryckfargens bindemedel. Torkas
med hjalp av varmluft.

Vattenbaserade Har vatten som "l6sningsmedel”. Torkas med hjalp
av varmluft.
uUV-farger Ar fria frAn l6sningsmedel. Har ett bindemedel som

hardar snabbt med hjalp av UV-ljus.

Om man trycker péa forpacknings utsida sa finns ibland risk for att tryckfargen kan
skrapas loss under hantering. Darfor &r det ganska vanligt, speciellt for
forpackningsfilmer och pasar, att dessa ar ihopsatta av tva filmer dar man har tryck pa
den ena filmens insida (trycket blir pa sa satt skrapskyddat).

Man bor ocksa tanka till var man trycker pa text t ex "Bast fore datum”. Béttre att gora
detta pa etiketten eftersom man da undviker onédig missfargning av sjalva plasten.

Tryckfarg pa plastforpackningar som inte enkelt gar att tvatta bort ger en missfargning
av det atervunna materialet.

En bra metod att méarka enklare information pa plastforpackningar
ar sa kallad lasermarkning. Detta &r en form av gravering som for
det mesta inte ar infargad. Denna typ av markning paverkar inte
atervinningen. Lasermarkning anvandes idag huvudsakligen till
datummarkning och liknade. De flesta plastmaterial gar att
lasermarka men kraver oftast en viss minimitjocklek pa
forpackningen (d v s film fungerar inte sa bra, daremot battre pa
harda forpackningar).
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Laminat
Laminat &r ett samlingsnamn for filmer som & sammansatta av
flera olika skikt.

Laminat kan antingen vara limmat ihop av flera olika filmer
(plast/plast eller plast/papper och ibland aven aluminium) eller
vara tillverkat genom att man smalter samman flera olika skikt
vid tillverkningen (s& kallat co-extrudering, se sid 24). Det kan
vara allt fran tva skikt till i princip hur manga skikt som helst. Alla skikt kan vara av
samma plastmaterial men oftast ar det en blandning av olika plastmaterial for att
optimera vissa egenskaper. En mycket vanlig kombination ar att ha ett skikt av EVOH i
en plastfilm av PE eller PP (for att forbattra barriaregenskaper).

Lite om barriaregenskaper:

Skydd mot fukt
De flesta plasterna skyddar bra mot fukt (vatska). Om man bara ar ute efter att skydda
sin produkt mot fukt s& anvands for det mesta PE eller PP.

Skydd mot syre

Det finns manga produkter dar man aven behdver skydda sin produkt mot syre.
Livsmedel som innehaller fett (t ex kott och ost) kommer att harskna (oxideras) om det
inte skyddas mot luftens syre. En del varor kan ocksa &andra farg (t ex ratt kott) om
luftens syre kommer at. Har maste man anvanda ett plastmaterial som har bra
barriaregenskap mot syre (gaser).

PET och PA har klart battre barridregenskaper an PE och PP. Ett plastmaterial som ofta
anvandes for att skydda mot syre ar EVOH, speciellt nar man har tunna férpackningar
(av t ex film). EVOH anvander man inte i "ren form” utan det ingar alltid som ett
inneslutet skikt i forpackningsmaterialet. Vanliga kombinationer &r PE/EVOH/PE eller
PP/EVOH/PP. | dessa fallen & EVOH-skiktet oftast mycket tunt.

Lite riktvarden for hur mycket syre olika plastmaterial slapper igenom:

- LDPE ca 10 000 Métes i gram syre som diffunderar igenom en

- PP (BOPP) ca 3000 i 25 my tjock film per m2 under 24 timmar. .
-PET (OPET) ca 50
- EVOH ca 1

Alltsd motsvarar 1 my EVOH ca 10 mm LDPE eller 3 mm BOPP.

Darfor ar det vanligt med PP/EVOH/PP eller PE/EVOH/PE kombinationer. Oftast ar
EVOH-skiktet endast nagra fa my (2-5 my). (Tillkommer ca 1-2 my “klisterskikt” pa varje
sida runt EVOH for att det ska fasta mot PE eller PP).

Det forekommer ganska ofta (speciellt fér PP) att man har ett lackerat ytskikt for att
forbattra vissa egenskaper. Exempel kan vara:
- PVDC anvéndes for 6kad barriareffekt men aven lagre friktion i fyllningsmaskiner.
- Akrylat (PMMA m fl) for att forbattra tryckbarhet pa filmer.
Gemensamt for dessa ar att de forsamrar/omajliggér materialatervinning.

Acrylic Coating

White Opaque Cavitated
Polypropylene Core

PVdC Coating

Swvensk Plastindustriférening



Nedskrapning

Tyvarr ser vi alltfor ofta att plastforpackningar ligger som skrap bade
pa land och i havet. Pa grund av plastens hallbarhet innebar detta att
sadant skrap kommer att finnas kvar i miljon under manga ar.
Efterhand bryts det ned till mindre bitar men det tar tusentals ar innan
det ar helt nedbrutet. Och under den tiden kan det orsaka skador pa
milj6 och djurliv.

Nedskriipning
forbjuden

Att minska nedskrapningen kraver att vi andrar pa manniskors beteendemonster. Mer
och battre information &r en vag men aven striktare lagstiftning behovs for att ge
markbara effekter.

Aven befintliga avfallssystem (vattenreningsverk och avfallsanlaggningar) kan lacka ut
material via breddavlopp eller vind.

Forpackningsindustrin kan har hjalpa till med att ta bort/omarbeta férpackningar som
latt hamnar som nedskrapning (se nedan). Politiker och myndigheter maste bidraga
med hardare atgarder mot de som verkligen skapar nedskrapningen, d v s vi manniskor.
Det utdelas t ex idag inga boter for enklare nedskréapning (cigarettfimpar, snus,
kassakvitton m.m.) trots att detta ar de vanligaste artiklarna man hittar pa vara gator och
torg (las garna arsrapporter fran Hall Sverige Rent, se lank pa sid 26).

Att byta till bionedbrytbara plastmaterial ar tyvarr ingen lésning. Nastan alla
bionedbrytbara plaster kan bara brytas ned i industriell skala (hégre temperatur och god
syretillforsel). | naturen kommer de tyvarr att finnas kvar under manga ar.

Risken ar ocksa att konsumenten invaggas i forhoppning att det gor inget om en
bionedbrytbar férpackning hamnar i miljon, "den bryts ju anda ner”. Sa fungerar det
tyvarr inte.

EU infor nytt direktiv for att minska nedskrapning for engangsartiklar

EU-parlamentet godkande 27 mars 2019 ett forslag till nytt EU-direktiv om
forbud/minskning att ett antal engangsartiklar av plast. Detta ska nu omséttas i ett EU-
direktiv som déarefter forvantas bli lag i Sverige under 2021.

Beslutet ar en blandning av férbud, minskning, ny markning samt informationsatgarder.
Syftet ar att forebygga och minska vissa plastprodukters inverkan pa miljon.
Detaljinformation kan far pa foljande lank:
http://www.europarl.europa.eu/sides/getDoc.do?pubRef=-//EP//NONSGML+TA+P8-TA-
2019-0305+0+DOC+PDF+V0//SV

Hur kan plastférpackningar hjalpa till att minska nedskrapning?

Information

Forst maste forpackningen ha en tydlig information om hur den kan sorteras som avfall.
T ex: "Sorteras som plastférpackning.” (se aven textforslag pa sid 14).

Om konsumenten ar osaker riskerar férpackningen att "Thamna” pa fel stalle.

Swensk

Plastindustriférening


http://www.europarl.europa.eu/sides/getDoc.do?pubRef=-//EP//NONSGML+TA+P8-TA-2019-0305+0+DOC+PDF+V0//SV
http://www.europarl.europa.eu/sides/getDoc.do?pubRef=-//EP//NONSGML+TA+P8-TA-2019-0305+0+DOC+PDF+V0//SV

Design
Manga férpackningar bestar av flera delar varav nagra ar sma och latt "tappas bort” vid
hantering. Exempel ar korkar, lock, sugrér m.m.

- Se till att sma korkar och lock hanger kvar vid forpackningen under anvandning och
insamling.

Ett bra exempel pa del
av kork som hanger
kvar pa férpackningen
efter 6ppnande.

Exempel pa del av kork
som inte hdnger kvar
pa forpackningen efter
6ppnande.

- Undvik att ha lI6sa delar som latt tappas bort eller
blaser ivag vid anvandning.
Som exempel ar det latt att ett litet barn tappar bort
den skyddande férpackningen till ett sugrér som sitter
fast pa en portionsférpackad laskedryck.

Exempel pa forpackning som bestar av flera delar
dar risk finns for att de "tappas bort” vid hantering.

- Undvik sma portionsforpackade godisbitar
dar forpackningen latt "tappas bort”.

Forpackningsansvaret
Att 6ka antal insamlingsstallen for forbrukade plastforpackningar kan ocksa hjalpa till att
minska nedskrapningen.

Fler papperskorgar i offentlig miljo hjalper ocksa till, framforallt vid sddana platser dar
mycket folk vistas ute (parker, strénder m.m.).

Pantsystem

Forpackningar som ingar i nagon form av pantsystem (PET-flaskor, Aluminiumburkar)

har en mycket hég insamlingsgrad (runt 90 %). Genom att 6ka antal forpackningar 1

i olika pantsystem sa kan insamlingen 6ka samtidigt som nedskrapningen klart kan

minska. Har forpackningen ett restvarde for konsumenten sé okar incitamentet for ~ RETURPACK
att lamna in den anvanda férpackningen och fa tillbaka sin pant.

Las aven om PantaPa pa sid 35. @

Har kan vi gdrna namna alla "miljohjaltar” som hjalper till att samla in olika pantférpackningar ute i den

offentliga miljon for att fa ett ekonomiskt bidrag (idrottsklubbar m fl).

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18

Sid 20 (47) C T IY [ |
DI”Er
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Ar det vara OK att anvanda en forpackning som inte

¢ \
gar att materialatervinna? 9 é)
Vid design av en forpackning sa finns flera detaljer att tanka pa: @
1. Utseende Produkten ska fanga konsumentens intresse.

Har tas hansyn till framférallt form och tryck/farg.

2. Material Har tar man hansyn till forpackningens férmaga att skydda
produkten men d&ven mangden material som atgar (vikt).
Pris ar aven har en viktig faktor.

3. Atervinning Ar tyvarr inte alltid forsta val (idag).

Att bara anvanda ett material &r ett bra alternativ ut atervinningsperspektiv. Men ofta sa
behtver man speciella egenskaper for forpackningen som kan erhallas genom att valja
en kombination av olika material. Detta galler sarskilt nar man soker speciella
barriareffekter, t ex for vissa livsmedel.

Som visades ovan (sid 18) s& finns det plastmaterial som har extra htga
barriaregenskaper mot t ex luftens syre. En speciell anvandning av EVOH ar hér vanlig
beroende pa att man sparar stora mangder material jamfért med att anvanda andra
material.

Om man t ex skulle byta ut 2 my EVOH-skikt i en film sa behéver man ca 100 my PET.
Detta skulle gora forpackningsfilmen styv och svarhanterlig. Om man skulle byta ut det
till andra sorter sa skulle filmen bli for tjock (bli mer som en styv skiva).

Men hur ar det med atervinningsbarheten med EVOH-filmer?
Tyvarr sa har redan en sa liten inblandning som 2 % en inverkan vid atervinning. EVOH
kommer att klumpa ihop sig till sma geler i den omsmalta plasten.

Om man har for avsikt att ateranvanda en sadan blandning till film sa kan problem
uppsta vid tillverkningen, filmen kan spricka pa grund av ingaende klumpar.

Att ateranvanda det vid formsprutning gar daremot battre. Dock bér man tanka pa att
filmkvalitéer har en annorlunda viskositet ar formsprutningskvalitéer, varfor inblandning
inte kan goras i storre koncentrationer.
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Tank efter fore — designa ratt

Det ar redan i designstadiet som vi avgér om en plastforpackning far storre eller mindre
klimatpaverkan. Genom att vélja ratt material, utforma forpackningen smart samt tanka pa vad
som ska ske med en forbrukad forpackning sa tar vi fullt ansvar i alla led.

Avfallstrappan
Forebygga

ui’;. ,
— B

T"ﬁ Ateranvanda

Atervinna

[F‘\‘j’\”ﬂl ” ‘\:L“

G G U

" g Energiutvinna

(%)

1. Forebygga

Redan vid produktionen uppstar avfall. Det kan vara avfall fran uppstart av maskiner,
konstruktionsspill (del som t ex skares av fran formad forpackning) samt kontrollspill (prover
som tas fOr att gora kvalitetskontroller).

Oftast sa kan producenterna ateranvanda sadant spill i sin egen produktion eller skicka det till
nagot atervinningsforetag. Tank pa att valja ratt material for forpackningen, se vidare sidan 22
om tips.

2. Ateranvanda

Om mdjligt, designa din forpackning sa att den kan ateranvandas till samma eller annat
andamal. Burkar, bagare och flaskor ar exempel pa forpackningar som kan ateranvandas for
olika andamal. Mark garna férpackningen med information om den &ar godkand for kontakt med
livsmedel eller om den gar att anvanda i mikrovagsugn.

3. Atervinna

Om forpackningen inte kan ateranvandas for annat andamal sa ska den lamnas in i lampligt
insamlingssystem (FTI insamlingsstéllen). Tank pa att marka férpackningen med information om
hur konsumenten kan dela upp den i olika fraktioner om sa behdvs (t ex kartong, plast, metall).
Se lamplig méarkning sidan 14.
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4. Energiutvinna

Om forpackningen av olika orsaker inte kan atervinnas till nytt material aterstar bara
energiutvinning. Tank aven har pa att marka forpackningen med information om hur
konsumenten kan dela upp den i olika fraktioner om sé behovs (t ex kartong, plast, metall). Se
l[amplig markning sidan 14.

5. Deponi

Deponi ar inget alternativ for en plastforpackning. Eftersom plasten har ett hogt energiinnehall
sa ar det battre att utvinna varmeenergi an att lagga den pa deponi.

Gar plastforpackningar att kompostera?

Man maste skilja pa vilken metod man hanvisar till.

- Aerob nedbrytning (mikroorganismer och syre-atmosfar,
ger CO2, vatten och mull)

- Anaerob nedbrytning (Mikroorganismer men utan syre,
ger biogas och biogddsel)

1. Industriell kompostering ( EN 13432) Fungerar for en del biobaserade plaster.
- Temp 60-70 °C Anvands i princip inte i Sverige.
- God syretillférsel
2. Hemkompostering Fungerar for nagra fa enstaka biobaserade
- Temp 26 - 29 °C (enligt standard).
- Samre syretillforsel | praktiken sa fungerar det séllan eller inte!
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Hur kan vi 6ka mojligheterna att kunna atervinna en
forpackning?

Har kommer nagra exempel pa hur vi kan valja material sa att
forpackningen battre kan atervinnas med dagens teknik.

1. Plastmaterial

Valj i forsta hand ett plastmaterial som har ett marknadsvarde efter
materialatervinning.

- PE  Bade transparent och infargat, bade film och styva forpackningar
- PP Bade transparent och infargat, endast styva forpackningar

- PET Endast transparenta PET-flaskor
(Det pagar intensiv forskning i Europa pa att kunna "kemiskt” atervinna PET. Detta &r dock
i dagslaget ingen ekonomisk anvandbar teknik men kan inom en femarsperiod vara en
realitet).

Ovriga plaster och kombinationer har tyvarr idag inget/forsumbart varde som atervunnet
material. Dessa material gar darfor oftast direkt till energiutvinning.

2. Farg

Valj i forsta hand transparent material.

Ett transparent material som ar atervunnit ar oftast ndgot semi-transparent
(beroende pa mindre mangder féroreningar (t ex rester fran tryckfarg, etikett, lim
m.m.). Det ar dock mycket latt att farga in till nastan vilken ny kulér som helst.

Ett infargat material som ar atervunnit ar i princip alltid missfargat beroende pa
ingaende strom av material. Oftast far man en gra-brun farg savida man inte separerar
ingaende material i olika fargfraktioner i forvag innan omsmaltning.

Det kan ocksa innehalla olika fororeningar (t ex rester fran tryckfarg, etikett, lim m.m.).
En sadan missfargning av det atervunna materialet gor att dess anvandningsomrade ar
begransat (bara i moérkare farger).

Anvand inte svarta material baserat pa kimrok (aven vissa morka farger ar svara att
sortera ut).

3. Etikett och lim

Valj i forsta hand en etikett som &r |att att avldagsna vid atervinning.
Etikettrester som envist sitter fast pa materialet ger direkt en klar férsamring av
det atervunna materialet. Detta kan uppnas pa olika satt:

a) Krympplastetikett
Detta ar en tunn etikettfilm som man krymper fast pa forpackningen utan att anvanda
lim. Vid atervinning sa males forpackningen ned i mindre bitar och da lossnar latt
etiketten. Valj i forsta hand samma material till etiketten som till 6vriga férpackningen.
Etikettens storlek far inte Gverstiga 60 % av hela forpackningens yta. Annars kan inte
NIR-lasaren sortera till ratt fraktion.
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b) Limmad etikett

Valj har ett lim som latt kan l6sas upp vid atervinning. Det ska helst vara vattenlosligt
under 60°C. Da kan etiketten latt separeras fran évriga forpackningen.

Valj ett lim som inte innehaller miljobelastande amnen (kommer att hamna i
tvattvattnet).

Valj i forsta hand samma material till etiketten som till dvriga férpackningen.

Etikettens storlek far inte Gverstiga 60 % av hela forpackningens yta. Annars kan inte
NIR-lasaren sortera till ratt fraktion.

Undvik etiketter uppbyggda av flera olika material (laminat). Detta gor att sjalva etiketten
inte kan atervinnas.

4. Tryck paforpackning eller etikett

Valj om moijligt en tryckfargskvalitet som gar att tvatta bort vid atervinning. p

FARCBOﬁﬂAGARE

Minimera mangden tryck till det nédvandigaste. Bakgrundsfarger ar onddiga.
Notera att detta kan vara i konflikt med att ha en "saljande” lay-out. Har far viljan
att lata miljo ga fore vara avgorande.

Det ar inte nagon storre skillnad pa ljusa respektive morka tryckfarger (bada ger en
missfargning vid atervinning). Dock ger ljusa pigment i tryckféargen lite mindre
missfargning an t ex svarta pigment.

5. Forpackning som bestar av flera olika delar

Valj alltid samma material till olika delar av en férpackning (t ex kork,
lock, pumphandtag m.m.). | de fall detta inte ar tekniskt mojligt sa valj
likartade material dar sammanblandning inte medfor alltfér stora
materialproblem i det atervunna materialet.

Undvik sma delar som latt "tappas bort” vid hantering och darigenom 6kar pa problem
med nedskrapning.

6. Markning

Det ska ALLTID finnas en TYDLIG information p& Sorteras som plastforpackning
forpackningen om hur en anvand forpackning ska sorteras. fér materialatervinning.

Om férpackningen bestar av olika delar (t ex flaska/pumpkran, bagare/oblat,
trag/toppfilm m.m.) och de ar av olika material sa ange alltid hur respektive del ska
sorteras.

Detta sakerstaller att konsumenten far en bra vagledning om hur man ska sortera den
anvanda férpackningen. Se aven text langs ner pa sid 14.
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Ordforklaringar

Co-extrudering
N&ar man tillverkar (t ex plastfilm) i flera lager samtidigt.

Densitet
Ett matt pa hur mycket ett &mne vager per volymenhet.

PLASTIC CO-EXTRUSION

Feeder 1

Adhesive Polymer Resin

0 or more materials fed into

extrusion dies

nstant temperature is
aintained in the die

m is extruded

yer thickness controlled by

ative speeds and sizes of

truders

ole Application: food packaging

Rollers

Feeder 2
=

Polymer Resin

+—= Co-Extrusion Dies

Co-Extruded Tape

Winding -—~®

mlNﬂHDN

Anges som kg/liter.

Exempel:

- Vatten 1,00 kg/liter

- PE 0,92-0,96 kgl/liter (innebar att PE flyter i vatten)

- PP 0,91-0,92 kgl/liter (innebar att PP flyter i vatten)

- PS 1,05 kg/liter (innebar att PS inte flyter i vatten)
- PET 1,28-1,40 kg/liter (innebér att PET inte flyter i vatten)
- PVC 1,30-1,45 kg/liter (innebar att PVC inte flyter i vatten)

OBS! Notera att om man tillsatter fyllnadsmedel (t ex talk, krita) i plasten sa forandras
densiteten (densiteten 6kar, kan sjunka i vatten). Krita har en densitet pa 1,7-2,1 kg/liter.

Float and sink

Metod nar man tvéttar sorterad plast med vatten.
Vissa plaster flyter (t ex PE och PP) medan andra

plaster sjunker (PET och PA).

NIR-maskin

NIR betyder Near Infra Red.
Nar man belyser en
forpackning med ljus sa
reflekterar den ett specifikt
ljus beroende pa vilket
material som férpackningen
ar tillverkad av.

Man mater detta
reflekterade ljuset inom det
infrardda omradet.

newN e

Plast som flyter
vatten:
PE, PP

Plast som sjunker i
vatten:
PET, PA, PVC, PS

Inmatning av osorterat material

NIR-spektrofotometer 5 4
Separation med hjalp av riktad tryckluft

Utsorterad fraktion

Kvarvarande fraktion

Swensk
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Regranulering
Innebar att man smalter om plasten och tillverkar nytt
granulatmaterial (i storlek som storre risgryn).

Svarta pigment

Det vanligast forekommande svarta pigmentet ar kimrok (sot). Detta ar billigt och har
starkt infargningsformaga. Tyvarr absorberar detta pigment i princip allt ljus varfor NIR-
lasaren inte kan identifiera sjalva plasten utan denna férpackning gar "obemarkt” forbi
vid sorteringen.

Det finns andra svarta pigment som inte paverkar NIR-lasaren utan har kan man da
sortera plasten utifran ratt reflekterat ljus. Dessa pigment ar idag dyrare och
forekommer an sa lange i ndgon storre omfattning. Las garna mer pa
https://packagingeurope.com/beyond-the-revmoval-of-black-carbon-pigments/

Viskositet

Kallas aven MFI (Melt Flow Index) eller MFV (Melt Flow Value).
Ett matt pa hur latt plasten flyter i smalt tillstdnd vid en viss
temperatur.

Piston

Anges oftast som vikt per tidsenhet ( t ex g/10 min).

Hesated
barrel

Kan matas genom att man smalter plasten till en given temperatur
och darefter later den rinna genom ett tunt ror (kapillarrér). Man mater
sedan hur mycket plast som rinner igenom pat ex 10 minuter.

g— Piston
head

([ Brmim band)

Ett lagt MFI betyder att plasten ar trogflytande (lite plast rinner genom
kapillarroret).

Vanligt ar att plast for tillverkning av film har laga MFI (oftast < 1,0),
d v s trogflytande. Detta for att filmen ska vara "seg” och inte spricka
vid filmblasning.

Plast for tillverkning av plastskivor har nagot hogre MFI (oftast 2,0-7,0).

Plast for formgjutning har daremot hogre MFI (oftast 10-80). Denna &r alltsa
lattflytande vilket ar viktigt for att plasten lattare ska kunna flyta in i alla sma haligheter i
en gjutform.
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Lite mer att lasa

Har foljer nagra hanvisningar till andra forum dar du kan hitta mer
information.

1. “Forpacknings- och tidningsinsamlingen, FTI”.
http://www.ftiab.se/

2. “Svensk Plastatervinning”.
https://www.svenskplastatervinning.se/

3. "Rethinking the future of plastics”. Report from January 2016, the World Economic Forum
and the Ellen MacArthur Foundation.
https://newplasticseconomy.org/publications/report-2016

4. ” Catalysing action”. Report from 2017, the Ellen MacArthur Foundation. A follow-up of the
“Rethinking the future of plastics”.
https://newplasticseconomy.org/publications/report-2017

5. “Forpackningar och kdksredskap. Plast ”. Rekommendationer fran Livsmedelsverket
avseende plaster och livsmedel.
https://www.livsmedelsverket.se/livsmedel-och-innehall/tillagning-hygien-
forpackningar/forpackningar/plast

6. "Reflex project”. The REFLEX (Recycling of Flexible Packaging) Project is a collaborative
R&D project co-funded by Innovate UK. The project aims to create a circular economy for
flexible packaging.
http://www.reflexproject.co.uk/final-report/

7. “Forordning (2018:1462) om producentansvar for férpackningar”.
https://open.karnovgroup.se/miljoratt-och-halsoskydd/SFS2018-1462

8. "EU:s nya plaststrategi”. Den foérsta EU-strategin for plast har antagits, med syftet att skydda
miljon och skapa nya mojligheter for industrin. Strategin ingar aven i EU:s 6vergang till en
cirkular ekonomi.
https://ec.europa.eu/sweden/news/20170117-plast_sv

9. Polymer Properties Database, en lank till faktasamling om olika polymermaterial.
http://polymerdatabase.com/polymer%20index/polyalkenes.html

10.”Skraprapport 2019” fran Hall Sverige Rent.
https://www.hsr.se/fakta/skraprapport-2019

11.”Avfallstrappan” frAdn Naturskyddsforeningen.
https://www.naturskyddsforeningen.se/skola/energifallet/faktablad-avfallstrappan
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Bilaga — Vanliga forpackningar pa den
svenska marknaden

| detta avsnittet tittar vi pa nagra vanliga plastférpackningar
pa den svenska marknaden (febr 2018). Avsikten ar inte att
ta stallning till om forpackningen &r ratt eller fel utan endast som exempel pa hur
forpackningen ar sammansatt.

Det ar viktigt av att vara medveten om att val av material till en férpackning &r en
kombination av olika parametrar (skydd av produkt, Iag materialanvandning, information
om produkt, hanterbarhet for konsument, mojlighet att atervinna materialet m.m.)

For varje forpackning sa tittar vi pa tre saker:

1. Hur ar forpackningen uppbyggd (material).
Vilka plastmaterial som ar anvanda samt sorteringsinformation till konsumenten.

2. For- och nackdelar med valda material ur atervinningssynpunkt (utifran dagens
tillgangliga teknik).

Varje del i forpackningen far en symbol beroende pa dess mojlighet att atervinnas.
Dessa ar:

| ; Kan atervinnas som plastmaterial och har ett positivt marknadsvarde.
Kan atervinnas som plastmaterial men har ett Iagt eller obefintligt marknadsvarde.

“ Kan inte med dagens teknik atervinnas som plastmaterial eller har ingen
y efterfrdgan pa marknaden utan gar till energiutvinning efter sortering.

3. Forslag pa hur forpackningen skulle kunna andras till att ge 6kad
atervinningsbarhet.
Tips pa hur férpackningsmaterialet eventuellt kan bytas ut (ar givetvis beroende pa
behovliga egenskaper).

Uppgifter pa hur férpackningarna ar uppbyggda bygger i vissa fall pa information vi har fatt fran
tillverkare/fyllare av plastférpackningen. | andra fall bygger det pa visuell kontroll av markningar samt
praktisk testning och ar darmed inte séakerstallda fullt ut. Vi ber om ursakt for om det gjorts felaktiga
bedomningar har. | de fall ndgon lasare kan uppdatera forfattaren med mera korrekt information s& ar vi
tacksamma for detta.

Testen for att se om det gar att tvatta bort etiketter ar utford i rent vatten vid + 55 °C (inga tillsatser).
Alla vikter och tjocklekar ar ungefarliga varden.

Forklaring:

(Mark) = Plastmaterial enligt markning pa férpackningen

(Matn) = Plastmaterial enligt métning med NIR-instrument (OBS! Mater bara ytskiktsmaterialet)

(Lev) = Plastmaterial enlig information fran leverantor

XX = Har inte gatt att avgora vilket plastmaterial delen bestar av.

Produktandel = Vikt-%  Produkt / (Produkt + Forpackning) (uppskattat varde)
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Felix Tomatketchup Original 1 kg

Material:

1. Flaska, réd, PET (Matn), 46 gram. (PET-markning i botten).

2. Kork, grén, PP (Matn), 12 gram. (PP-markning inne i korken). : .
3. Oblat, Aluminium/plast-laminat, <0,1 gram, ca 200 my. EE!..B(

4. Etikett, 3 st, vit, papper/plast-laminat, 100 % tryck. Etikett tacker ca 40 %

av flaskan exkl botten.

Sortering: "ATERVINNING: Férpackningen sorteras som plastférpackning.”

KONSERVERINGSMEDEL,

For- och nackdel med valda material:

1. Flaskan éar tillverkad av réd PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Eftersom det finns manga olika forpackningar tillverkade av PET p& marknaden s fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaéltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som har ett lagt varde pa

marknaden.
Tvattad och regranulerad fargad PET ar fullt anvandningsbar men tyvéarr & marknaden obefintlig,
vilket medfor att forpackningen gar till energiutvinning.

2. Korken ar tillverkad av gron PP. Denna kan sorteras som PP-fraktion.
Eftersom det finns manga olika forpackningar tillverkade av PP p& marknaden sa fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.
Tvattad och regranulerad PP ar fullt anvandningsbar och har marknadsvarde som gor fraktionen klart

séljbar.

3. Oblatet ar tillverkat av ett Aluminium/pappers-laminat. Gar inte att atervinna.

4. Etiketten ar tillverkad av ett papper/plast-laminat. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar inte vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. Efter 5 min s gick det (men inte
Iatt) att pilla loss etiketten med naglarna, dock blir det limrester kvar pa flaskan.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Om flaskan gores av PE eller PP 6kas vardet pa den atervunna fraktionen.
Om flaskan gores av transparent PET Gkar mojligheten att kunna atervunna fraktionen.

Tillverka korken i samma material som flaskan.
Om korken géres av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an ovriga farger.

Om etiketten limmas med ett vattenldsligt lim s& undviker man etikettrester i plastfraktionen vid
atervinning.

Produktandel = 94 %
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Heinz Tomato Ketchup 500 ml

Material:

1. Flaska, transparent, PET (Matn), 33 gram. (PET-méarkning i botten).

2. Kork, vit, PP (Matn), 3 gram. (Ingen markning pa korken).

3. Oblat, Aluminium/plast-laminat, <0,1 gram, ca 200 my.

4. Etikett, 3 st, vitt papper, 20 % tryck. Etikett tacker ca 30 % av flaskan exkl

Sortering: Skriftlig information saknas. Finns PET-symbol i botten pa flaskan.

botten.

or- och nackdel med valda material:

1.

nz.

@

T
“4.

Flaskan ar tillverkad av transparent PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Tvattad och regranulerad transparent PET &r anvandningsbar men tyvarr & marknaden svag, vilket
medfor lagt eller inget varde.

Korken ér tillverkad av vit PP (Matn) (ingen materialtyp angiven). Denna kan sorteras som PP-
fraktion.

Eftersom det finns manga olika férpackningar tillverkade av PP p& marknaden s& fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.

Tvéttad och regranulerad PP &r fullt anvandningsbar och har marknadsvéarde som gor fraktionen klart

séljbar.

Oblatet ar tillverkat av ett Aluminium/pappers-laminat. Gar inte att atervinna.

Etiketten &r tillverkad av vitt papper. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar l&tt vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. BRA val av lim.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Om flaskan gores av PE eller PP 6kas vardet pa den atervunna fraktionen.

Flaskan gores av transparent PET vilket kan ha ett varde p& den atervunna PET-fraktionen.
Ett bra exempel dar producenten garna visar fargen pa produkten i forpackningen.

Tillverka korken i samma material som flaskan.

Om korken gores av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an ovriga farger.

Produktandel = 93 %
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ICA Basic Ketchup 1 kg

Material:

1. Flaska, réd, HDPE (Mark), 60 gram. (HDPE-markning i botten och pa etikett).
2. Kork, vit, PP (Méark), 4 gram. (PP-markning inne i korken).

3. Oblat, Aluminium/plast-laminat, <1 gram.

4. Etikett, 2 st, vit, papper, 50 % tryck. Etikett tacker ca 40 % av flaskan exkl

botten. Tryckfarg pa korkens ovansida.

Sortering: "Sorteras som plastférpackning.”

For- och nackdel med valda material:

1.

Flaskan ar tillverkad av rod HDPE. Denna kan sorteras som HDPE-fraktion.

Eftersom det finns manga olika férpackningar tillverkade av HDPE pa marknaden sa fas vid
sorteringen en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock
har ett varde pa marknaden.

Tvattad och regranulerad fargad HDPE ar fullt anvandningsbar och har marknadsvarde som gor
fraktionen klart séljbar.

Korken é&r tillverkad av vit PP. Denna kan sorteras som PP-fraktion.

Eftersom det finns manga olika forpackningar tillverkade av PP pa marknaden s& fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.

Tvéttad och regranulerad PP ar fullt anvandningsbar och har marknadsvarde som gér fraktionen klart
séljbar.

Oblatet ar tillverkat av ett Aluminium/pappers-laminat. Gar inte att atervinna.

Etiketten &r tillverkad av ett papper. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar inte vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. Efter 5 min s gick det (men inte
Iatt) att pilla loss etiketten med naglarna, dock blir det limrester kvar pa flaskan.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Om flaskan gores av transparent HDPE okar vardet p& den atervunna fraktionen.

Tillverka korken i samma material som flaskan.

Om korken géres av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an dvriga farger.

Undvik att trycka p& korken (ger missfargning vid atervinning). Tryck hellre pa pappersetiketten.

Om etiketten limmas med ett vattenldsligt lim s& undviker man etikettrester i plastfraktionen vid
atervinning.

Produktandel = 94 %
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Coop Tomat Ketchup 860 g

Material:
5. Flaska, transparent, PP (Mark), 42 gram. (PP-markning i botten).

6. Kork, vit, PP (Méark), 9 gram. (PP-markning inne i korken).
Datummaérkning tryckt pa korken.

7. Oblat, Aluminium/plast-laminat, <<1 gram.

8. Etikett, 2 st, vj
Tryg

papper, 20 % tryck. Etikett tAcker ca 30 % av flaskan exkl atten.
24 korkens ovansida.

Sortering: "Skolj& teras som hardplast.”

For- och nackdel med valda ma

sorteras som PP-fraktion.
ade av PP pa marknaden sa fas vid sorteringen
3-brun och mork kulér som dock har ett varde

5. Flaskan ér tillverkad av transparent PP.

4 ] Eftersom det finns manga olika forpacking

%’ en blandning, som om den smaéltes og
pa marknaden.

Tvattad och regranulerad transpg

fraktionen klart séljbar.

ir fullt a gsbar och har marknadsvéarde som gor

a kan sorteras som on.
packningar tillverkade 2 parknaden sa fas vid sorteringen
es om oftast far en gra-bru < kulér som dock har ett varde

o 5 Korken ér tillverkad av vit j¢

g: Eftersom det finns mang
en blandning, som o
pa marknaden.
Tvattad och regrs
séljbar.

P ar fullt anvéandningsbar och har ma de som gor fraktionen klart

7. Oblatet ar i ett Aluminium/pappers-laminat. Gar inte att ater?

M 8. Etiketten &r tillverkad av ett papper. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar inte vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. Efter 5 min s gick det (men inte
latt) att pilla loss etiketten med naglarna, dock blir det limrester kvar pa flaskan.

Denna forpackning har tyvarr
bytts ut mot en rod PET-flaska
som inte blir
materialatervunnen med
dagens insamlingssystem. Den
gar till energiutvinning.

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18

Sid 33 (47) [ [V |
[ lld |
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Pepper Hot Chili 240 ml

Material:

1. Flaska, transparent, HDPE, 20 gram. (HDPE-méarkning i botten).

2. Kork, vit, PP (Matn), 6 gram. (Ingen markning pa korken).

3. Etikett, Transparent krympetikett runt om hela flaskan, PET, ca 90 % tryck.

Sortering: "Sorteras som hardplast.”

Etikett tacker 100 % av flaskan exkl botten.

For- och nackdel med valda material:

1.

Flaskan ar tillverkad av transparent HDPE. Denna kan sorteras som HDPE-fraktion om etiketten inte
finns kvar. Tyvarr sa blir denna flaska (p g a etiketten) sorterad som PET !!!.

Tvattad och regranulerad transparent HDPE ar fullt anvandningsbar och har marknadsvarde som gor
fraktionen klart saljbar.

Korken é&r tillverkad av vit PP (Méatn) (ingen materialtyp angiven). Denna kan sorteras som PP-
fraktion.

Eftersom det finns manga olika férpackningar tillverkade av PP p& marknaden s& fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.

Tvattad och regranulerad PP &r fullt anvandningsbar och har marknadsvéarde som gor fraktionen klart
séljbar.

Etiketten &r tillverkad av transparent PET med tryck. Etiketten lossnar latt nar flaskan males ned.
Kan atervinnas men har inget varde.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Har ar ett exempel pa hur bra plastmaterial i en flaska inte hamnar i atervinningsbar fraktion pa
grund av en krympetikett. Om krympetiketten hade varit < 60% av flaskans yta s hade den
hamnat i en atervinningsbar fraktion med bra marknadsvarde.

Tillverka korken i samma material som flaskan.
Om korken gores av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an dvriga farger.

Produktandel = 90 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Yes Naturals 650 ml

Material:

4. Flaska, transparent, PET, 37 gram. (PET-méarkning i botten).

5. Kork, réd, PP (Matn), 4 gram. (Ingen markning pa korken).

6. Etikett, 3 st, vitt papper, 40 % tryck. Etikett tAcker ca 30 % av flaskan exkl botten.

Sortering: "Innehallet/behallaren atervinns pa narmaste atervinningsstation.”

For- och nackdel med valda material:

4. Flaskan &r tillverkad av transparent PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Tvattad och regranulerad transparent PET ar anvandningsbar men tyvarr &r marknaden svag, vilket
medfor 1agt eller inget varde.

5. Korken ér tillverkad av rod PP (Métn) (ingen materialtyp angiven). Denna kan sorteras som PP-
fraktion.
Eftersom det finns manga olika forpackningar tillverkade av PP pa marknaden s& fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.
Tvattad och regranulerad PP &r fullt anvéandningsbar och har marknadsvarde som gor fraktionen klart
séljbar.

6. Etiketten &r tillverkad av vitt papper. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar inte latt vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. Kan dock pillas loss med
naglarna men lamnar da lim kvar pa flaskan.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Om flaskan gores av PE eller PP okas vardet pa den atervunna fraktionen.

Tillverka korken i samma material som flaskan.
Om korken gores av transparent plast 6kar man vardet p& den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an dvriga farger.

Om etiketten limmas med ett vattenldsligt lim s& undviker man etikettrester i plastfraktionen vid
atervinning.

Produktandel = 94 %

Yes-flaskan ingar numera i systemet PantaPa. Det innebér att det gar att fa en pant om man
scannar EAN-koden nar man befinner sig t ex pa en atervinningsstation. Appen PantaP4 finns
att ladda ner via Apple.

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Ajax Optimal 7 Universal 750 ml

Material:
1. Flaska, transparent, PET (Matn), 40 gram. (otydlig PET-markning i botten).

2. Spraykork, réd/transparent, PP (Matn), 23 gram. (Ingen méarkning pa korken),
sitter en liten tatningsring i korken.

3. Etikett, Transparent krympetikett runt om hela flaskan, PET, ca 40 % tryck.
Etikett técker 100 % av flaskan exkl botten.

Sortering: Skriftlig information saknas. Finns otydlig PET-symbol i botten pa
flaskan.

For- och nackdel med valda material:

1. Flaskan ar tillverkad av transparent PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Eftersom hela flaskan ar tackt med etiketten sa sorteras denna flaska som XX-
materialet i etiketten.

Flaskan gores av transparent PET vilket kan ha ett varde pa den atervunna PET-fraktionen.

.Y 2. Korken ar tillverkad av rod och transparent PP (Matn) (ingen materialtyp angiven). Denna sorteras

g; som PP.

Eftersom det finns manga olika férpackningar tillverkade av PP p& marknaden sa fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaéltes om oftast far en gra-brun och mérk kulér som dock har ett varde
pa marknaden.

“ 3. Etiketten ar tillverkad av transparent PET med tryck.
Etiketten lossnar latt nar flaskan males ned. Kan atervinnas men har inget varde.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Om flaskan gores av PE eller PP okas vardet pa den atervunna fraktionen.

Tillverka korken i samma material som flaskan.
Om korken gores av transparent plast 6kar man vardet p& den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an dvriga farger.

Etikettens storlek bér minskas till < 60 % av forpackningen yta.

Etiketten ar krympt pa flaskan utan lim. Detta gor att etiketten latt kan skiljas av efter malning innan
efterféljande tvattoperation.

Produktandel = 92 %
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Serla Toapapper 6-pack

Material:

1. Film, transparent, LD-PE (Mark), 12 gram (35 my) inkl handtag.
Ca 50 % tryckt yta.

2. Handtagsfilm transparent, LD-PE (Matn) (50 my). Inget tryck.

Sortering: Ingen sorteringsanvisning men finns LD-PE symbol.

For- och nackdel med valda material:

&% 1. Film och handtag é&r tillverkade av transparent LD-PE. Denna kan
sorteras som LD-PE-fraktion.
Tryckfargen gar inte att tvatta bort utan gor att atervunnen plast blir missfargad.
Tvéttad och regranulerad transparent LD-PE med tryck &r fullt anvéandningsbar, séljes som fargad
fraktion, och har ett marknadsvarde som gor fraktionen klart séljbar.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Filmen gores redan av transparent LD-PE vilket okar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om tryckfargen kan losas upp vid normal tvatt 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen.
En minskad tryckt yta ger en lagre missfargning vid atervinning.

Alternativt kan en etikett med vattenlosligt lim anvandas. Maste tryckytan vara sa stor?

Metsa Tissue’s varumarke Serla borjar under 2019 att anvanda atervunnen PE i delar av sitt .s@
sortiment. Ett bra steg mot cirkular plastanvandning.

Produktandel = ca 99 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Pagen Lingon Grova 500 g

Material:

1. Pase, transparent, LD-PE (Matn), 5 gram (25 my) inkl klamma.
Ca 70 % tryckt yta.

2. Forslutningsklamma, vitt papper/metalltrad ca 0,3 gram.

Sortering: "KALLSORTERING: Som mjuk plastférpackning.”

vic: 900 g

i

For- och nackdel med valda material:

1. Pasen ar tillverkad av transparent LD-PE. Denna kan sorteras som LD-PE-fraktion.
Tryckfargen gar inte att tvatta bort utan gor att atervunnen plast blir missfargad.
Tvattad och regranulerad transparent LD-PE med tryck ar fullt anvéndningsbar, séljes som fargad
fraktion, och har ett marknadsvarde som gor fraktionen klart séljbar.

2. Klamman atervinnes ej, for liten for att fungera i sorteringsanlaggning (sorteras som hushallsavfall).

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Filmen gores redan av transparent LD-PE vilket 6kar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om tryckfargen kan l6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet p& den atervunna fraktionen.
En minskad tryckt yta ger en lagre missfargning vid atervinning.

Alternativt kan en etikett med vattenlosligt lim anvandas. Maste tryckytan vara sa stor?

Klamman &r liten och sorteras bort vid atervinning och gér till energiutvinning. Om méjligt byt ut klamman
till biobaserat material.

Produktandel = 99 %
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Santa Maria Tortilla Original 6 st (371 gram)

Material:

1. Framsida, transparent, Laminat? (har plastsymbol 07). 6 gram (55 my) ,
ca 70 % tryckt yta.

2. Baksida, transparent, PE (Matn) Laminat?, 8 gram (80 my) ,
ca 70 % tryckt yta.

Sortering: "Sorteras som plastférpackning.”

For- och nackdel med valda material:

“ 1. Filmerna &r tillverkade av transparent material, okant laminat. Dessa kan inte atervinnas med dagens
teknik.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Om filmerna géres av transparent LD-PE sa 6kar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om tryckfargen kan l6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen.
Alternativt kan en etikett med vattenlésligt lim anvandas.

Produktandel = 96 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Colgate Sensation White 125 ml|

Material:
1. Tub, vit, PE (Méatn), 10 gram. (plastméarke 07). Ca 50 % tryckt yta.
2. Kork, vit, PP (Matn), 4 gram. (Ingen markning pa korken).

3. Oblat, aluminium/plast, <0,1 gram.

Sortering: Ingen sorteringsanvisning men finns 07-symbol pa tuben.

For- och nackdel med valda material:

&% 1. Tuben ar tillverkad av vit PE (Matn). Denna kan sorteras som PE-fraktion.
%’ Tvéattad och regranulerad infargad PE med tryck ar fullt anvandningsbar och har ett marknadsvéarde
som gor fraktionen klart saljbar.

&% 2. Korken ar tillverkad av vit PP (Matn) (ingen materialtyp angiven). Denna kan sorteras som PP-

%’ fraktion.

Eftersom det finns manga olika forpackningar tillverkade av PP pa marknaden s& fas vid sorteringen
en blandning, som om den smaltes om oftast far en gra-brun och mork kulér som dock har ett varde
pa marknaden.

Tvéttad och regranulerad PP med tryck ar fullt anvéandningsbar och har marknadsvéarde som gor
fraktionen klart saljbar.

“ 3. Oblatet &r tillverkat av aluminium och plast. Atervinnes inte.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Tuben tillverkas redan av PE vilket 6kar vardet pa den atervunna fraktionen. Om den tillverkas av
transparent PE sa okar vardet pa den atervunna fraktionen.

Tillverka korken i samma material som tuben.
Om korken gores av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har hogre
varde an ovriga farger.

Alternativt kan en etikett med vattenldsligt lim anvandas.

Produktandel = ca 90 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Cloetta Kex Choklad 60 g

Material:

1. Film, vit, Laminat med PP (Matn) pa utsida och XX pa insidan. 1 gram.
100 % tryckt utsida.
Svetsfogar forstarkta med lim/film?

Sortering: "Sorteras som plastférpackning.”

s “3.-1-&35“mml1

For- och nackdel med valda material:

1. Filmen ar tillverkad av vitt laminat. Denna kan inte atervinnas med
dagens teknik.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Om filmerna géres av transparent LD-PE sa okar vardet pa den atervunna fraktionen.
Om tryckfargen kan l6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen.

Produktandel = 99 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Scan Bacon Originalet 140 g

Material:

1. Film, transparent, Laminat. 5 gram (50 my), ca 60 % tryckt
framsida och 100 % tryckt baksida.
Svetskanter av peel-typ.

Sortering: "KALLSORTERING: Tack for att du kéallsorterar
férpackningen som plast.”

uppfott, slaktat och styckat i Sverige samtskivat och packat av HKSca
KALLSORTERING: Tack for att du kallsorterar forpackningen som plas

For- och nackdel med valda material:

“ 1. Filmen ar tillverkad av transparent laminat. Denna kan inte atervinnas med dagens teknik.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Om filmerna goéres av transparent LD-PE sa okar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om tryckfargen kan l6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet p& den atervunna fraktionen.
Alternativt kan en etikett med vattenlosligt lim anvandas. Maste tryckytan vara sa stor?

Produktandel = 97 %
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Kronfagel Kycklingfilé 1000 g

Material:

1. Pase, vit LD-PE (Mark), 12 gram (60 my), ca 95 % tryckt framsida och
baksida. Markt med 04-symbol.

Sortering: "Atervinning: Sorteras som plastférpackning.”

I &

For- och nackdel med valda material:

&% 1. Pasen artillverkad av vit LD-PE. Denna kan sorteras som LD-PE-fraktion.

% Tryckfargen gar inte att tvatta bort utan gor att atervunnen plast blir missfargad.
Tvattad och regranulerad infargad LD-PE med tryck ar fullt anvandningsbar, séaljes som fargad
fraktion, och har ett marknadsvarde som gor fraktionen klart séljbar.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna

Om filmerna goéres av transparent LD-PE sa okar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om tryckfargen kan l6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen.
Alternativt kan en etikett med vattenlosligt lim anvandas. Maste tryckytan vara sa stor?

Produktandel = 99 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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ICA Notfars 500 g

Material:
1. Lockfilm, transparent, Laminat? 2 gram (40 my).

2. Trag, transparent, PET, 18 gram (300 my). Otydlig PET-mérkning i
botten.

3. Etikett 2 st, vitt papper, 30% yta pa lock och 15 % yta pa trag.

Sortering: "Sorteras som plastférpackning.”

For- och nackdel med valda material:

1. Lockfilmen ar tillverkad av transparent material, oként laminat.
¥ Denna kan inte atervinnas med dagens teknik.

2. Traget ar tillverkat av transparent PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Tvattad och regranulerad transparent PET ar anvandningsbar men tyvarr &r marknaden svag, vilket

medfor 1agt eller inget varde.

“ 3. Etiketten &r tillverkad av vitt papper. Atervinnes inte.
Etiketten lossnar inte latt vid tvatt med normal mekanisk bearbetning. Kan dock pillas loss med

naglarna men lamnar da lim kvar pa ytan.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Om lockfilmen géres av transparent LD-PE s& 6kar vardet pa den atervunna fraktionen.

Om etikettlimmet kan I6sas upp vid normal tvatt 6kar man vardet p& den atervunna fraktionen.

Produktandel = 96 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Risi frutti XL 225 g

Material:
1. Béagare, vit, PS, 12 gram. Ca 40 % tryckt yta. PS-symbol i botten.

2. Oblat, Aluminiumfolie/vit plast, 1 gram. (Ingen markning pa oblatet).
100 % tryck pa locket.

Sortering: Ingen sorteringsanvisning men finns PS 6-symbol p& bagaren.

For- och nackdel med valda material:

1. Bagaren ar tillverkad av vit PS. Denna kan sorteras som PS-fraktion.

Tvattad och regranulerad infargad PS med tryck ar fullt anvandningsbar men har tyvarr ingen eller lag

efterfragan. Marknadsvéardet mycket lagt (kostnad?).

2. Oblatet ar tillverkad av Aluminium/vit plast (ingen materialtyp angiven). Kan atervinnas som
aluminium om det sorteras som metall.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Bagaren och oblatet kan tillverkas av PE eller PP vilket 6kar vardet pa den atervunna fraktionen.
Tillverka oblatet i samma material som bagaren.

Om bé&gare och oblat gores av transparent plast 6kar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg
har hogre varde an ovriga farger.

Istallet for att trycka pa bagaren kan en etikett (samma material som bagaren) anvandas med
vattenldsligt lim.

Produktandel = 95 %
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ICA naturell creme fraiche 2 dl

Material:
1. Béagare, vit, PS (Matn), 7 gram. Ca 30 % tryckt yta.
2. Oblat Aluminium/plast 1 gram (ca 70 my). 100 % tryck.

3. Lock, transparent PET, 4 gram (320 my). (PET-symbol pa locket).
Inget tryck pa locket.

Sortering: "Aluminiumoblat: Sorteras som metall.
Béagare och lock: Sorteras som plastforpackning.”

For- och nackdel med valda material:

“ 1. Béagare ar tillverkad av vit PS. Denna kan sorteras som PS-fraktion.
efterfragan. Marknadsvardet mycket lagt (kostnad?).
Y

Tvattad och regranulerad infargad PS med tryck &r fullt anvandningsbar men har tyvarr ingen eller lag

2. Oblat ar tillverkad av Aluminium/vit plast (ingen materialtyp angiven). Kan atervinnas som aluminium
%’ om det sorteras som metall.

3. Lock Tillverkat av transparent PET. Denna kan sorteras som PET-fraktion.
Tvéttad och regranulerad transparent PET &r anvandningsbar men tyvarr ar marknaden svag, vilket
medfor 1agt eller inget varde.

Forslag till battre mojlighet att materialatervinna
Bagaren, oblatet och locket kan tillverkas av PE eller PP vilket 6kar vardet pa den atervunna fraktionen.

Tillverka oblatet och locket i samma material som bagaren.

Om bagare och lock gores av transparent plast okar man vardet pa den atervunna fraktionen. Vit farg har
hdgre varde an ovriga farger.

Istallet for att trycka pa bagaren kan en etikett (samma material som bagaren) anvandas med
vattenldsligt lim.

Produktandel = 94 %

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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Ytterforpackningar

Primarforpackning ar den férpackning som omsluter sjalva produkten, d v s kommer i kontakt med
produkten.

Det ar inte ovanligt att primarférpackningen sedan forpackas, enskilt eller i grupp, i en ytterférpackning.
Dessa ytterforpackningar ar tillverkade av olika material (plast, papper, trd m.m.).

1. Lador, backar och pallar
g» Endelavdessa kan vara returbackar av plast. Ofta en standardiserad produkt som
g’ flera olika leverantorer och/eller kunder anvander. Efter anvandning s genomgar en
del av dessa nagon form av tvatt. S&dana returbackar av plast &r oftast tilliverkade av
PE och PP, vilket gor de fullt tervinningsbara nar de utrangeras.

2. Fylinadsmaterial
Vissa produkter som ar sarskilt dmtaliga (speciellt under transport) skyddas ofta i sin hantering av ndgon
form av skyddande forpackningsmaterial.

“ EPS (Expanderad PolyStyren)
Dessa kan var mer eller mindre formgjutna for att passa
produkten val.

Det kan aven var i form av torra flakes som omger
produkten i sin ytterférpackning.

EPS gar latt sonder under insamling och pa grund av sina
laga vikt har den en férmaga att "flyga runt” under
hantering. Den &r pa grund av detta svar att sortera.

EPS kan atervinnas men har ingen efterfragan pa
marknaden utan hamnar i restfraktion for energiutvinning.

Bubbelfilm
P Detta ror sig oftast om flervaggiga filmer i vilka det finns luftfyllda bubblor (formad vid
%: produktion eller uppblasta i samband med . .
packningsférfarandet).

De ar for det mesta tillverkade av PE och
kan darfor atervinnas och har en bra
efterfragan och ett bra marknadsvarde.

Stréck- och krympfilm P
gw» Dettaar oftast monofilmer av PE. Vissa typer anvandes for att krympas runt produkten
g; eller pallen, andra strackes ut (upp till 4 ganger sin langd) och ger en stark och '
skyddande férpackning under transport. l

Transparent PE-film gar att atervinna och har en bra efterfragan och ett bra 'S
marknadsvarde.

Tank pa att palletiketter ska tillverkas av samma plast som filmen (d v s PE i de flesta fall). | de fall
pappersetiketter anvandes ska ett vattenldsligt lim anvandas.

Bra plastforpackningar ver 2.5 2019-11-18
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